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WHcTpykuuA no
aKcnnyataumm U MOHTaXy

KoHLieBOW KOHTaKT
Tun KO1/1

ANA 3NeKTPOMarH1THbIX KflanaHos
MV.../5, SV-... 510-520 V7

[1BOIAHOI aNEKTPOMarH1THbI Knana

DMV.../11, DMV.../12
yHMBepcarbHbIX ra3oBbIX 6510KOB
MB-... 405-420 BOx

e a®

Provozni a montazni navod

Koncovy kontakt
Typ KO1/1

pro magnetické ventily
MV.../5, SV-...510-520 V7
Dvojity magneticky ventil
DMV.../11, DMV.../12

plynovy multiblok(GasMultiBloc®)

MB-... 405-420 BOx

Instrukcja obstugi i

Wytacznik krancowy

do zaworéw elektromagnetycznych
MV.../5, SV-... 510-520 V7

Zawor elektromagnetyczny podwéjny
DMV.../11, DMV.../12
GasMultiBloc®

MB-... 405-420 BOx

DUNGS”

Combustion Controls

Kullanim ve Montaj
Kilavuzu

Son kontakt
Tip K01/1

manyetik ventiller
MV.../5, SV-... 510-520 V7
ikili manyetik ventil
DMV.../11, DMV.../12
GazMultiBloc®

MB-... 405-420 BOx

MonoxxeHue npy MOHTaXke
Poloha vestavéni
Potozenie zabudowy
Montaj pozisyonu

AneKTpuyeckoe coeuHeHne
Elektricky p¥ipoj
Podtaczenie elektryczne
Elektrik baglantisi

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

F

[mbar]

Makc. paboyee pasneHve
max. provozni tlak

Maks. cisnienie robocze
Max. isletme basinci

Ponax. = 500 mbar (50 kPa)

K0o1/1
cornacHo/ podle / wg / gére
EN 161

Temnepatypa okpy><atoLen cpeapl
Teplota okolf

Temperatura otoczenia

Cevre sicakligi

-15°C... +70 °C

Bua sawmtbl / Kyt

Rodzaj ochrony / Koruma tiri

IP 54 |IP 65 no 3anpocy/na dotaz/
[P 65 do uzgodnienia/ istek lzerine
cornacHo/ podle / wg / gére

IEC 529 ( DIN EN 60529)

CobntogainTe MHCTPYKLUU NO Cemencrso 1+2+3
9KCnnyaTauum 1 MOHTaXy KnanaHa! Skupina 1+2+43
Dbat provozniho a montazniho Rodzina 1+2+3
navodu ventilu! Familya 1+2+3
Nalezy przestrzegac¢ instrukciji
obstugi i montazu zaworu!
Ventilin isletme ve montaj
talimatina dikkat edin!

Y3en 3anpewaetcA MCnonb3oBaTb

B KayecTBe pblyara.

Pristroj nesmi byt pouzivan jako paka.

Urzadzenia nie uzywaé¢ w

charakterze dzwigni.

Cihaz kol olarak T

kullaniimayacaktir.

G 1/8

max.

25 [Nm]Jt<10s

T . 15 [Nm]t<10s




C6opouHble pa3mepbl/ Montazni rozméry / Wymiary montazowe / Boyutlar [mm]
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A = YnnoTtHutenbHoe KosnbLo 9,5 x 1,6

A = O-krouzek 9,5 x 1,6

A = Pierscien uszczelniajacy typu O-ring 9,5 x 1,6
A = O-Halkas1 9,5 x 1,6

[Nm] Makc. kpyTawme momewtsl G 1/8 G 1/4 G 1/2 Wcnonb3yiTe cneumanbHbie MHCTPYMEHTbI!
max. kroutici momenty JTaT Pouzivat vhodné naradi!
Maks. momenty obrotowe 5 Nm 7 Nm 10 Nm { y Wykorzystaé odpowiednie narzedzia!
max. Tork degerleri Uygun alet kullanin.
Q Mpu c6opke cneaute, 4TO6bI
peTtanu He Bubpuposanu! )
Dbat na montaz bez e
A vibraci!
c Zapewni¢ zabudowe gwarantujaca
wyeliminowanie drgan! \v
Q Montajin titresimsiz sekilde Vs ]
yapilmasina dikkat edin! ”
[ q T2\
©
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MoHTa)x KO1/1

1. MpepBatb nogayvy rasa.

2. BbIHYTb 3aMOpHbIN BUHT
G 1/8 ¢ ynnoTHUTENbHbIM
KOMbLIOM M3 KnanaHa.

3. MNprKpyTUTb KOHLEBOW KOHTaKT
C HOBbIM YMNOTHUTESbHLIM
konbLom 9,5 x 1,6, Cobnioaatb
MaKCc. MOMEHT 3aTAXKu 5 Hwm.

4. [ae4yHbIM Kntoyom SW 12
3aTAHYTh.

5. AnekTpuyeckoe
coeAuHeHune
OTKpyTUTb WiTEKep A.
MpncoeanHnTb K BUHTOBbLIM
3axumam 1,2,3.

6. MpoBecTn NpoBepKy
Ha repMeTUYHOCTb 1
PYHKLIMOHMPOBaHMeE.

7. YCTaHOBUTb TOYKY NepeKnioyeHna
€Cr, NPY 3aKPLITOM Knanawe,

He UMeeTCA KOHTaKTa Mexay
3axumamu 111 3, CHATb KpbILKy B.
PerynnpoBoyHbIit BUHT C NoBEpPHYTH
B HanpaBnexue “+“ 10 LOCTUXEHNA
TOYKY NEPEKIoHEHHA.

locne aToro noBepHyTH
PEry1poOBOYHBIA BUHT €lle Ha OAHY
METKY LUKabl.

[MpoBepuTb (hyHKLMOHMPOBaHME
nyTem BKMIOYEHNA KnanaHa.

8. HoBan ycTaHOBKa TOYKHM
nepeKnoYeHnna
PerynpoBoyHbIi BUHT C noBEpHYTH
06paTHO B HanpasneH1e CTPenKu
“-“ no ynopa, fianee Kak onucaHo B
nyHKTe 7.

Montaz K01/1

1. Prerusit zasobovani plynem.

2. Odstranit sroub uzavéru G 1/8 s
O-krouzkem ze dna ventilu.

3. ZaSroubovat koncovy kontakt s
novwym O-krouzkem 9,5 x 1,6,
Dbejte na maximalni tocivy mo-
ment 5 Nm.

4, Pomoci rozvidleného klice SW 12
utahnout.

5. Elektricky pfipoj
Zastreku A odsroubovat. Elek-
tricky pfipoj na Sroubové svorky
1,2,3.

6. Provést zkousku tésnosti a
funkeni zkousku.

7. Nastaveni bodu spinani
Kdyz pii zavieném ventilu nexistu-
je zadny kontakt od svorky 1 ke
svorce 3 stahnout kryt B.
Regula¢ni sroub C otacet
smérem k ,+" az je dosazeno
spinaciho bodu.

Poté regulacni sroub dodatecné
pootocit o jeden dilek stupnice.
Funkci prekontrolovat spustenim
ventilu.

8. Nové nastaveni bodu spinani
Regulacni sroub C otacet zpét az
na doraz ve sméru Sipky ,-“, pak
postupovat dale jako v bodé 7.

ORI

Montaz K01/1

1. Odcig¢ doprowadzenie gazu

2. Usuna¢ srube zamykajaca G 1/8
Z pierscieniem uszczelniajgcym
typu O-ring z dna zaworu.

3. Wkreci¢ wylgcznik krarcowy z nowym
pierscieniem uszczelniajgcym typu
O-ring 9,5 x 1,6, Przestrzega¢ maks.
momentu dokrecenia 5 Nm.

4. Dociagna¢ Kluczem widetkowym SW 12,

5. Podfgczenie elektryczne
Wykreci¢ wtyczke A.

Potaczenia elektryczne do
zaciskow Srubowych 1, 2, 3.

6. Przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci | dziatania.

7. Regulacja punktu
przetaczenia
W przypadku braku styku zacisku
1z zaciskiem 3 przy zamknietym
zaworze nalezy zdja¢ pokrywke B.
Srube regulacyjna C obracac
w kierunku "+" do osiggniecia
punktu przetaczenia.

Obréci¢ $rube regulacyjna
dodatkowo o jedng podziatke
skali w tym samym kierunku.
Skontrolowac dziatanie przez
uruchomienie zaworu.

8. Wyregulowanie punktu
przetgczenia na nowo
Srube regulacyjna C obracac
wstecz w kierunku strzatki "-" do
oporu, po czym postepowac
zgodnie z punktem 7 powyzej.

Montaj K01/1

1. Gaz beslemesini kesin.

2. Kapak civatasini G 1/8
O-halkasi ile birlikte ventil
tabanindan sékin.

3. Son kontakti 9,5 x 1,6 boyutlu
yeni O-halkasi ile takin, 5
Nm'lik maks. torka dikkat
edin.

4. Civatalan 12k anahtar ile
sikin.

5. Elektrik baglantisi
Fisi A sékin.

Civatali klemenslere 1, 2, 3
elektrik baglantiyr gerceklestirin.

6. Sizdirmazlik ve fonksiyon
kontrolind yapin.

7. Kumanda noktasini
ayarlayin.

Ventil kapali oldugunda klemens
1‘den klemens 3‘e temas
olmadiginda Kapagi B ¢ikarin.
Kumanda noktasina erisilinceye
kadar ayar civatasini C, ,+*
pozisyonda déndurin.

Bundan sonra ayar civatasini
ilaveten bir skala bélmesi
kadar daha ileri déndurun.
Ventili devreye sokarak fonk-
siyonu kontrol edin.

8. Kumanda noktasi-Yeni
ayarlama
Ayar civatasini C ok yéninde ,-*
dayanaga kadar dénddrin, son-
ra ayni 7. maddede agiklanan
calismalari yapin.




Safety
first

O.K.

MpoBoauTb paboTbl Ha
K01/1 paspeLaeTca ToNbKO
KBanuuumpoBaHHOMy
nepcoxany.

He ponyckaetca npamoi
KOHTakT mexay K01/1 u
KUPNUYHBIMU, GETOHHBIMM
cTeHamu, Nosiom.

Mocne npoBefeHuA
pa3bopKu Unu U3MeHeHUs
KOHCTPYKLMM YNNOTHUTENN
cnepyeT 3aMeHATb HOBbIMK.

IMpv npoBeaeHUn NpoBepPKU
Tpy6onpoBoaa Ha
repMeTMYHOCTb LIapoBOM
KpaH nepes apmatypoi
cneayeT 3aKpyTUTb.

Mocne 3aBepLieHun

pa6ot Ha K01/1 nposecTi
NPOBEPKY Ha repMeTMYHOCTb
1 NPaBUNLHOCTb
(YHKLMOHMPOBAHHUA.

3anpeluaeTtcA npoBeaeHne
pabor, ecnu 610K HaxoaUTCA
nop AaBrieHWeM rasa unm
HanpsxeHuem. U3beraite
OTKpbITOro orHA. Cobnioaaite
WHCTPYKLUMK rocyaapCTBEeHHbIX
BEAOMCTB.

Mpu HecobniogeHuu
yKasaHuii MOXeT ObITb
HaHeceH (huU3n4ecKuin unu
maTepuanbHbii yuep6.

Bce ycTaHOBKW U napameTpbl
HaCTPOWKM OCYLIEeCTBNAKTCA
TONbKO B COOTBETCTBUU C py-
KOBOACTBOM M0 3KCnyaTaLmu
npou3BoauTena Kotna/ ropen-
Ku.

Prace na K01/1 sméji
byt provadény pouze od-
bornym personalem.

P¥imy kontakt mezi
K01/1 a tvrdnoucim
zdivem, betonovymi
sténami, podlahou neni
pripustny.

Po demontazi/prestavbé
dilll pouzivat zasadné
nova tésnéni.

Zkouska tésnosti
potrubi: kulovy kohout
pred armaturami zavfit.

Po ukonéeni praci na
K01/1: provést zkousku
tésnosti a funkéni
zkousku.

Nikdy neprovadét prace
tehdy, kdyz je zafizeni pod
tlakem plynu nebo pod
napétim. Nepfiblizovat

se s otevienym ohném.
Dodrzovat mistni predpisy.

P¥i nedodrzovani pokynt
jsou mozné nasledné
Skody na zdravi nebo
vécné Skody.

Veskeré hodnoty a para-
metry musi byt nastave-
ny v souladu s provozni
priruckou vydanou vy-
robcem kotle/hofaku.

Prace w obrebie K01/1
moga by¢ wykonywane
wylacznie przez
fachowcow.

Bezposredni kontakt
KO01/1 z murami,
$cianami betonowymi
i podtozem jest
niedopuszczalny.

Po demontazu czesci
i dokonaniu zmian
montazowych nalezy
z zasady wykorzystaé
nowe uszczelki.

Kontrola szczelnosci
rurociggu: zamknaé
zawor kulowy lezacy
przed armaturami.

Po zakonczeniu prac w
obrebie KO1/1 nalezy
przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci i dziatania.

Nigdy nie podejmowac
czynnosci roboczych przy
utrzymaniu ci$nienia gazu lub
przy doprowadzeniu napiecia.
Unika¢ otwartych zrodet ognia.
Przestrzega¢ przepiséw bhp.

Nie przestrzeganie
wskazéwek postepowania
moze by¢ przyczyna
szkoéd osobowych i
rzeczowych.

Wszystkie ustawienia i
wartosci nastawcze na-
lezy realizowa¢ zgodnie z
instrukcja obstugi produ-
centa kotta / palnika.

DUNGS”

Combustion Controls

K01/1 linitesinde yapiimasi
gereken iglemler sadece
yetkili servis elemanlan
tarafindan yapiimalidir.

KO01/1 linitesi ile
sertlesmis (kurumus)
duvar, beton duvarlar ve
zemin arasinda dogrudan
temas olmasi yasaktir.

Parca degistirirken / sokiip
takarken genel olarak yeni
contalar kullaniniz.

Boru hatlarinin
sizdirmazhiginin kontroli:
Armatirlerden énceki
yuvarlak (kiiresel) vanayi
kapatiniz.

KO01/1 Ginitesindeki
calismalardan sonra:
Sizdirmazlik ve fonksiyon
kontrolii yapiniz.

Gaz basinci veya elektrik
gerilimi mevcutken katiyen
sistemde herhangi bir calisma
(bakim / onarim / degistirme
vs.) yapmayiniz. Acik ates
bulundurmayiniz. Kanuni
yoénetmeliklere uyunuz.

Verilen bilgi ve talimat-
lara uyulmazsa, can ve
mal kaybi veya hasar
s6z konusudur.

Tuam ayarlari ve ayar
parametrelerini kazan/
firin imalatc¢isinin isletme
kilavuzu ile uyumlu olarak
yapiniz.

®upwma coxpaHaeT 3a coboii NPaBo Ha U3MEHEHWA, MPOBOAVMBIE B MPOLIECCEe TEXHNYECKOTO COBEPLUEHCTBOBaHNA. / Zmény, kieré slouzi technickému pokroku, vwhrazeny./
Zmiany podyktowane potrzebami postepu technicznego zastrzezone. / Teknik gelisme ve gelistirme agisindan yararli olabilecek degisiklikler yapma hakki saklidir.

AOMUHUCTPaLMA U
npou3BoACTBO
Administrace a provoz
Adres zarzadu i zaktadu
idare ve isletme

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Siemensstr. 6-10

D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 (0)7181-804-0
Telefax +49 (0)7181-804-166

MouToBbLIN agpec
Korespondenéni adresa
Adres korespondencyjny
Yazisma adresi

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf, Germany

e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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